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Threadgrinding machine with a grinding unit mounted on the grinding table 
for profile grinding operations. 
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Abstract not available for DE4 123045 

Abstract of corresponding document: EP0522272 

To be able to carry out further grinding 
operations, such as, for exannple. external 
cylindrical grinding or the grinding of right-hand or 
left-hand bearing shoulders, in addition to the 
profile grinding operation in one set-up of the 
workpiece, a further. grinding unit (8) for at least 
one additional grinding operation is arranged on 
an additional common stroke slide (7) next to the 
grinding unit (5) for the profile grinding operation. 
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@ Gewindeschleifmaschine mit einer auf einem Schletftisch angeordneten Schleifeinheit fur profilerzeugende 
Schleifoperationen 

@ Gewindeschleifmaschine mit einer auf einem Schleiftisch 
angeordneten Schleifeinheit fur profilerzeugende Schleif- 
operationen. 

Urn in einer Aufspannung des Werkstuckes neben der 
profilerzaugenden Schleif operation weitere Schleifvorgan- 
ge, wie z. B. AuSenrundschleifen oder das Schleifen von 
rechten oder linken Aniageschultern durchfuhren zu konnen, 
ist auf einem zusatzlichen gemeinsamen Hubschlitten (7) 
neben der Schleifeinheit (5), fur die profilerzeugende 
Schieifoperation, eine weitere Schleifeinheit (8) fur minde- 
stens eine zusatzliche Schleifoperation angeordnet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Gewindeschleifmaschine 
mit einer auf einem Schleifiisch angeordneten Schleif- 
einheii fUr das Schleifen von Gewinden, Kugelrollen- 5 
spindein, Schnecken. Frasern, Druckrollen. Profilen und 
dgl. 

Bei den bisher bekannten Schleifmaschinen dieser 
Bautypen ist es nicht mdglich, neben der profilerzeugen- 
den Schleifoperation in einer Aufspannung weiiere 10 
Schleifoperationen wie z. B. das Schleifen von AuBen- 
durchmessern, von rechien oder linken Aniageschul- 
tern, von Fasen, Befestigungsgewinden, kegelformigen 
Schaften oder dgl. durchzufuhren. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, auf einer 15 
solchen bekannten Schleifmaschine neben den typi- 
schen Aufgaben einer Gewindeschleifmaschine auch 
weitere Schleifoperationen wie eine Endenbearbeitung 
von AuBendurchmessern, Anlageschuitern, Bin- oder 
Freistichen, Befestigungsgewinden usw. in einer Auf- 20 
spannung durchfuhren zu konnen. 

Zur Losung dieser Aufgabe werden erfindungsgem&B 
die im Patentanspruch angegebenen Merkmale vorge- 
schlagen. 

Die zusatzliche Schleifeinheit wirkt sich gUnstig auf 25 
die Verringerung von Rust- und Nebenzeiten aus, bei 
gleichzeitiger Optimierung der Lagetoleranzen. 

In der Zeichnung ist die Erfindung an Ausfuhrungs- 
beispielen dargestellt Es zeigen 

Fig. 1 eine Gewindeschleifmaschine in Draufsicht mit 30 
einer zusatzlichen AuQenschleifeinheit. 

Fig. 2 eine Gewindeschleifmaschine mit einer zusatz- 
lichen Einstechgewindeschleifeinrichtung. 

Fig. 3 eine Kombination der Ausfuhrungen gemaB 
Fig. 1 und Fig. 2 in Form einer zusatzlichen Schleifein- 35 
heit mit zwei Schleifscheiben. 

Auf dem Schieifmaschinenbett 1 ist der das Werk- 
stuck mit dem Werkstuckspindelkasten 2 und dem Reit- 
stock 3 aufnehmende quer verfahrbare Schlitten 4 in 
ublicher Weise angeordnet. Dem Schlitten 4 gegenUber 40 
ist die Schleifeinheit 5 mit der Gewindeschleifscheibe 6 
angeordnet. Die Verstellmdglichkeiten sind durch Pfeile 
angedeutet Durch die richtige Zustellung der Gewinde- 
schleifscheibe 6 und die entsprechende Steuerung des 
mit dem Werkstuck bestuckten Schliltens 4. indem die- 45 
ser in Pfeilrichtung an der Schleifscheibe 6 entiang ge- 
fiihrt wird, kann auf die Gbliche Weise das Werkstuck 
auBen mit dem gewunschten Profil versehen werden. 

Auf einem gemeinsamen Hubschlitien 7 ist neben der 
Schleifeinheit 5 fiir die profilerzeugende Schieifopera- 50 
lion, eine zusatzliche Schleifeinheit 8 mit einer Schleif- 
scheibe 9 fiir das AuDenrundschleifen des Werkstiickes 
angeordnet. Diese zusatzliche Schleifeinheit 8 kann so 
zum WerkstOck hin zugestellt werden — wahrend die 
Schleifeinheit 5 entsprechend verfahren wird — daO die 55 
gewunschte AuBenrundschleifoperationen durchge- 
fiihrt werden, indem der Schlitten 4 mit dem WerkstOck 
an der Schleifscheibe 9 vorbeifahrt. 

In Fig. 2 ist ein AusfQhrungsbeispiel gezeigt, bei wel- 
chem die zusatzliche Schleifeinheit 8 eine Schleifscheibe so 
10 fiir Einstechgewindeschleifen tragt. 

Die Fig. 3 deutet die Mdglichkeit an, daQ die zusatzli- 
che Schleifeinheit auf mit mehr als einer Schleifscheibe 
bestuckt werden kann. Im vorliegenden Falle tragt sie 
die beiden Schleifscheiben fOr eine AuQenrundschleif- 6S 
operation (9) und andererseits Einstechgewindeschleif- 
operation (10) als (Combination der Ausfiihrungsbei- 
spieleFig. lundFlg. 2. 
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Die Anordnung der Schleifeinheiten auf dem zusatzli- 
chen Hubschlitten 7 erlaubi es die Schleifeinheiten 
wahiweise und schnell in Arbeitssiellung zu bringen. Die 
Eilverstellung kann hydraulisch oder als NC-Achse er- 
folgen. 

Ein weiterer wesentlicher Vorteil des zusatzlichen ge- 
meinsamen Hubschlittens 7 besteht darin, daQ die 
Schleiftischfahrung nur fiir die eigentliche Schleifopera- 
tionen verwendet werden, was die Erwarmung der Ma- 
schine erheblich vermindert und damit die Schleifgenau- 
igkeit erhoht. Der zusatzliche Hubschlitten hat keinen 
negativen EinfluB auf die Schleifgenauigkeit. da er wah- 
rend des eigentlichen Schletfvorganges axial nicht be- 
wegt wird und hydraulisch geklemmt ist 

Patentansprttche 

1. Gewindeschleifmaschine mit einer auf einem 
Schleiftisch angeordneten Schleifeinheit fiir eine 
profilerzeugende Schleifoperation, wie das Schlei- 
fen von Gewinden» Kugelrollspindeln, Schnecken. 
Frasern und dgL, gekennzeichnet durch minde- 
stens eine weitere auf einem zusatzlichen Schleif- 
tisch angeordnete Schleifeinheit (8), geeignet fiir 
neben den Schleifaufgaben einer Gewindeschleif- 
maschine zusatzliche Schleifoperationen. 

2. Gewindeschleifmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die zusatzliche Schleif- 
einheit (8) geeignet ist, Befestigungsgewinde in Ein- 
stech- oder Einprofilschleifen herzustellen. 

3. Gewindeschleifmaschine nach Anspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB die zusatzliche Schleif- 
einheit (8) geeignet ist, AuBenrund- und Schulter- 
schleifoperationen durchzufuhren. 

4. Gewindeschleifmaschine nach mindestens einem 
der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die zusatzliche Schleifeinheit (8) mit minde- 
stens zwei Schleifscheiben (9; 10) fur unterschiedli- 
che Schleifoperationen bestuckt ist. 

5. Gewindeschleifmaschine nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB mit den beiden Schleif- 
scheiben einerseits AuBenrundschleifoperationen 
und andererseits Gewindeschleifoperationen 
durchfuhrbar sind. 

6. Gewindeschleifmaschine nach einem oder meh- 
reren der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Schleifeinheiten (5; 8) auf einem zusatz- 
lichen Hubschlitten (7) angeordnet sind 

7. Gewindeschleifmaschine nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, dafl der die Schleifeinheiten 
(5; 8) aufnehmende Hubschlitten (7) wahiweise hy- 
draulisch Oder als NC-Achse verfahrbar und ge- 
klemmt ist. 
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